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SPRAVA O OPRAVNENOM MERANI EMISII

TOC z nanasacieho stroja Dynamolinky €. 3

v prevadzke Divizneho zavodu Zuslachtovne a Obalova vetva (DZ ZUaOV),

Vstupny areal U.S. Steel, 044 54 Kosice - Saca

Nazov akreditovaného skusobného laboratdria / EnviroTeam Slovakia s.r.o.,

opravnenej osoby podla § 20 ods. 2 pism. a) Kukuéinova 23, 040 01 KoSice

zakona €. 137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni neskorsich predpisov: ICO: 35957 239

Cislo spravy: 03/062/2022 Datum : 10. 5. 2022

Prevadzkovatel: U.S. Steel KoSice, s.r.o. Sidlo: Vstupny aredl U.S. Steel,
ICO: 36 199 222 044 54 Kosice

Miesto / lokalita:

Druh opravneného
merania:

Vstupny areal U.S. Steel, 044 54 Kosice - Saca

Opravnené meranie hodnoty fyzikdlno-chemickej veliciny, ktorou je vyjadreny emisny
limit a hodnoty suvisiacej stavovej veli¢iny, ktora sa vztahuje priamo na emisie podla § 20
ods. 1 pism. a) bodu 1 zdkona ¢. 137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni neskorsich predpisov.

Opravnené meranie hodnoty fyzikdlno-chemickej veliciny, ktorou je vyjadreny
reprezentativny individudlny hmotnostny tok, sktorého pouZitim sa vypocitava
vypustané mnozstvo emisii podla § 20 ods. 1 pism. a) bodu 3 zidkona €. 137/2010 Z.z. o
ovzdusi v zneni neskorsich predpisov.

Objednavka: ¢. AN307FLO001 Datum: 01/2021
Den opravneného 17. 3. 2022
merania:
Osoba zodpovedna za technickd stranku Ing. Gabriel Peres, rok narodenia 1976
merania (veduci technik) podfa § 20 ods. rozhodnutie MZP SR o vydani osved&enia zodpovednej osoby
3 zdkona ¢. 137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni &. 27658/2016 zo dfia 18.5.2016
neskorsich predpisov:
Sprava obsahuje 8 stran
4 prilohy

Ucel opravneného
merania:

1. Periodické opravnené meranie udajov o dodrzani urceného emisného limitu pre
prchavé organické zluceniny z rozpustadlového zdroja znedistovania ovzdusia podla § 11
ods. 2 pism. a) bod 2 vyhlasky MZP SR €. 411/2012 Z.z. v zneni vyhlaséky MZP SR ¢&.
316/2017 Z.z.

2. Periodické opravnené meranie hmotnostného toku podla § 3 ods. 5 pism. b) vyhlasky
MZP SR €. 411/2012 Z.z. v zneni vyhldsky MZP SR €. 316/2017 Z.z.

Ucel konania — postup vypoctu mnozstva emisie schvaleny OU Kosice odbor starostlivosti
0 ZP &. OU-KE-0SZP3-2020/013944-002 zo dfia 27.03.2020.

Evidenéné Cislo spravy: 03/062/2022 Stranal1:z8



A ) ET s@ 2/SNAS l}\ SNAS

et EnviroTeam Slovakia Reg. No. 230/S-189 Reg No. 230/N-003

SUHRN

1. Periodické opravnené meranie udajov o dodrzani uréeného emisného limitu pre prchavé organické zluéeniny
z rozpustadlového zdroja znecistovania ovzdusia podla § 11 ods. 2 pism. a) bod 2 vyhlasky MZP SR €. 411/2012
Z.z. v zneni vyhlagky MZP SR €. 316/2017 Z.z.

, DZ ZUaOV, Vstupny areal U.S. Steel Kosice s.r.o., 044 54 Kosice
Prevadzka:
VAR PCZ: 0301571
24 h/den, 7 dni/tyzden, emisne viacrezimova (najvyssie o¢akavané emisie pri
Cas (rezim) prevadzky: pouZziti lakov s najvy$$im obsahom organickych rozpustadiel - nad 9 % obsahu),
kontinudlne emisne ustalend
Zdroje/zariadenia vzniku emisii: Dynamolinka ¢. 3 / Nandsaci stroj
Merané zlozky: TOC
Vysledky merania a EL: hmotnostnd koncentracia zlozky v odpadovom plyne (OP) v mg/m?3
Cislo zdroja/zariadenia vzniku emisii: | Nanasaci stroj, komin ¢. 532
Resi
Priemernd hodnota | Maximalna hodnota Emisny limit na'?/zgl’:ni Upozornenie na
Merana zlozka N 3) (koncentracia) (koncentracia) (koncentracia) J .y. . ,p .
[mg/m?] ) [mg/m?] Y (me/m?] Y emisiami | sulad/nesulad ?)
[ano/nie]
Zdroje/zariadenia vzniku emisii: Nanasaci stroj, komin ¢. 532
Cas (rezim) prevadzky: maximalna vyrobna kapacita
TOC 3 18 23 50 ano %) sulad

1) Stavové a referenéné podmienky vyjadrenia hmotnostnej koncentracie: 0 °C, 101,3 kPa, vlihky plyn

2) Emisny limit, podmienky jeho platnosti a dodrzania uréené integrovanym povolenim OIPK SIZP v Kogiciach &. 10836/57/
2019-11503/2020/Wit,Haj/570410504/213-SP zo dfia 27.4.2020.

3) Poet jednotlivych merani konkrétnej zlozky odpadového plynu.

4) Pre aktudlne vyrabany sortiment sa jedna o reZim s najvy3$imi emisiami (vid. kap. 6.1).

Poucenie o platnosti upozornenia na sulad/nesulad.

Sprava o opravnenom merani, vysledky opravneného merania a nazor o stulade / nesulade objektu opravneného
merania s uréenymi poziadavkami nie su suhlasom, ktory je vydavany orgdnom S$tdtnej sprdvy ochrany ovzdusia
podla vSeobecne zavaznych pravnych predpisov a ani nezakladaju narok na vydanie suhlasu.
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2. Periodické opravnené meranie hmotnostného toku podla § 3 ods. 5 pism. b) vyhldsky MZP SR ¢. 411/2012 Z.z.
v zneni vyhlasky MZP SR €. 316/2017 Z.z.

DZ ZUaOV, Vstupny aredl U.S. Steel KoSice, s.r.o., 044 54 Kosice

VAR PCZ: 0301571

24 h/den, 7 dni/tyzden, emisne viacreZzimova (reprezentativne emisie pri obvyklej
vyrobnej kapacite), kontinudlne emisne ustalena

Prevadzka:

Cas (rezim) prevadzky:

Zdroje/zariadenia vzniku emisii: Dynamolinka ¢. 3 / Nandsaci stroj
Merané zlozky: TOC
Vysledky merania a EL: reprezentativny hmotnostny tok v g/h
Cislo zdroja/zariadenia vzniku emisii: | Nanasaci stroj, komin ¢. 532
Priemernd hodnota | Priemernd hodnota . ,
. , s . Emisny limit Reprezentativny .
Merana 1 (reprezentativny (individudlny emisny , . Upozornenie na
‘ N 1) , (hmotnostny tok) rezim , ,
zlozka hmotnostny tok) faktor) (e/h] [4no/nie] sulad/nesulad
[g/h] [g/h]
Zdroje/zariadenia vzniku emisii: Nanasaci stroj, komin ¢. 532
Cas (rezim) prevéadzky: Obvykl4 vyrobna kapacita
TOC | 3 | 251 - - ano -

1) Pocet jednotlivych merani konkrétnej zloZzky odpadového plynu.

1. OPIS UCELU OPRAVNENEHO MERANIA

1. Periodické oprdvnené meranie udajov o dodrzani urceného emisného limitu pre prchavé organické zliceniny
z rozpustadlového zdroja znecistovania ovzdusia podla § 11 ods. 2 pism. a) bod 2 vyhlasky MZP SR €. 411/2012
Z.z. v zneni vyhlagky MZP SR €. 316/2017 Z.z.

2. Periodické opravnené meranie hmotnostného toku podla § 3 ods. 5 pism. b) vyhldsky MZP SR ¢&. 411/2012 Z.z.
v zneni vyhlagky MZP SR €. 316/2017 Z.z.

2. OPIS PREVADZKY A SPRACUVANYCH MATERIALOV

Zihacia linka DN3 (dynamolinka €. 3) je uréend ku kone¢nému tepelnému spracovaniu DN - pasov valcovanych za
studena. Menovita vyrobna kapacita linky je maximalne 21 t/h.

Hlavnymi procesmi pri tomto spracovani su:

- odstranenie zbytkov valcovacich emulzii v Cistiacej sekcii pomocou alkalického postrekovania, kartacovanim,
elektrolytickym Cistenim a oplachom vodou

- zniZzenie obsahu uhlika oduhlicovacim Zihanim, prebiehajidcim v oduhli¢ovacej Casti pece vyhrievanej plynovymi
radiaénymi trubkami a elektrickymi odpormi s teplotou pasu podla rezimu (830 az 870) °C pri aktivnej atmosfére
N;H; a pri kladnom rosnom bode

- rekrystalizacné Zihanie prebieha v rekrystalizacnej Casti pece vyhrievanej elektrickymi odpormi s teplotou pasu
podla rezimu (870 az 1100) °C pri neutralnej atmosfére N>H; a zdpornom rosnom bode

- nanasanie elektrotechnicke] izolacie na tepelne spracovany pds na nanasacom stroji a jej vysuSenie v susiacej
peci vyhrievanej plynovymi horakmi pri maximalnej teplote pasu 280 °C

- boc¢né orezanie pasu na potrebny rozmer pomocou okrajovych noznic (boény orezavac).

Okrem vyssie uvedenych zdkladnych technologickych procesov je DN3 vybavend mechanickymi zariadeniami pre
nasledovné technologické procesy: odvijanie, priecne strihanie, zvaranie pdsu, doprava pdasu, centrovanie,
udrziavanie tahov a navijanie.
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